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Operatér Nils-Erik Holm har arbetat p& verkstaden i 42 &r och nu var det dags igen att ldra sig ngot nytt
igen. Jag har aldrig tidigare arbetat med denna typ av borrning i djupa hél i stora diametrar men det gar

Peter R&din, Pér Joelsson Colly Verkstadsteknik och Bertil Asberg produktionstekniker pa
Osterby kan prata borrning hur ldnge som helst.

Borra djupt och med p

Osterby Gjuteri later en lang tradition
av jairnhantering mo6ta modern hogtek-
nologi. Foretaget levererar rostfritt stal-
gjutgods, ofta i extremt korta serier och
dar mycket speciella 6nskemal framfors
av kunden. Arbetet kraver darfor stor
materialkunskap och flexibla 16sningar.
Den egna konstruktionsavdelning, med
kraftfullt datorstod och avancerad kon-
troll- och mitutrustning, kompletterar tra-
ditionell handformning som fortfarande
ofta dr den basta 16sningen.

Osterby Gjuteri vidareféradlar ocksa gjut-
gods till komplicerade produkter. Arbetet
sker i ndgon av verkstadens manga dator-
styrda svarvar och fleroperationsmaski-
ner. Foérutom tung industri dr branscher
inom marin sektor och cellulosaproduk-
tion viktiga kunder. Den egna industri-
ella kompetensen kompletteras av de
vérldsledande dotterbolagen Marine Jet
Power och Alcopropeller. Osterby Gjuteri
ar certifierade enligt ISO 9001:2000 genom

DNV. Gjuteriet &dr ocksa tillverkningscerti-
fierat av Lloyds Register, DNV och Korea
Shipping samt har ett PED-intyg fran DNV.

Korta serier Osterbys vardag
Gjutning, bearbetning och materialteknik
ar Osterby Gjuteris specialiteter. Kunderna
ser till att det aldrig gar rutin i arbetet. I
genomsnitt tillverkar man en produkt av
varje sort. Detta kraver stor lyhordhet
infor kunden och en god férmaga att 16sa
olika slags problem. Verkstaden klarar de
mycket speciella uppdragen tack vare lang
industriell erfarenhet, goda materialkun-
skaper och en egen konstruktionsavdel-
ning med avancerat datorstod..

Foretaget vaxer inom alla sina tre afférs-
omraden: gjutgods, vattenjet och propel-
lerblad. De tre omradena, inklusive dot-
terbolag, mojliggor ett unikt samarbete
som Okar den samlade kompetensen i
foretaget. Man investerar kontinuerligt i
nya maskiner och lokaler for att sdkerstélla
kvalitet och en effektiv kapacitet. Man kan

leverera produkter i 120 sorters rostfritt stal
med helt olika egenskaper. Det bearbetas
med slitstal, rostfritt/syrafast, olegerat,
laglegerat, varmebestdndigt och super-
legerat stal. Man levererar produkter till
exempelvis foretag som tillverkar cellulo-
samaskiner, propellrar och vattenjetaggre-
gat, vattenturbiner samt till tung industri,
fusionskraftsforskning och oljeplattfor-
mar. Marknaderna finns i Sverige, Norge,
Finland, Danmark, Tyskland, Holland och
Italien.

- Med sikte pa framtiden utvecklar vi
standigt var kompetens och var kapacitet.
Forutom gjutning och bearbetning av stal-
material erbjuder vi i allt hdgre utstrack-
ning ocksé utveckling och slutlig monte-
ring av vara kunders produkter. Pa sa sitt
kan Osterby Gjuteri svara upp mot allt mer
komplexa krav. Foretaget star for bade ett
innovativt ingenjérskunnande och en lojal
“bruksanda”. Var totala produktionska-
pacitet bestar av en omfattande verktygs-
och maskinpark, liksom mjukvaror for

design, programmering och simulering.
Detta kommer vara kunder till del som
kvalitetsprodukter, sédkra leveranser och
ett gott bemotande, inte minst, beréttar
Thorbjérn Hedberg som ar verkstadschef
pa fabriken i Osterbybruk.

Produkter for marin miljo

Osterby Gjuteri producerar rostfritt, far-
digbearbetat gjutgods. Genom ett néra och
lyhort samarbete med sina kunder skapas i
flexibla 16sningar, ofta i extremt korta seri-
er. Hélften av det rostfria gjutgods som
produceras vid Osterby Gjuteri anvéands i
marin milj6. Vi gjuter propellrar och pro-
pellernav till stora lastskepp, aggregat till
vattenjet for anvandning i snabbgédende
fartyg, kolblad till extrema segelbatar, tur-
binhjul till vattenkraftverk samt rostfria
detaljer till offshoreindustrin.

Propellrar
Osterby Gjuteri gjuter stillbara och fasta
propellrar och propellernav i rostfritt stal.



riktigt bra. Jag bara undrar "hur kan borren hélla”

il i

Storleken varierar mellan 50 centimeter och
6 meter i diameter. Materialet bearbetas i ett
femaxligt frasverk och levereras dérefter
till vart dotterbolag Alcopropeller for slut-
finish. Kunderna finns bland europeiska
tillverkare av propellerutrustningar for till
exempel tankfartyg och ro/ro-fartyg.

Vattenjetaggregat

Osterby Gjuteri tillverkar vattenjetaggre-
gat for snabba férjor, lyxyachter, batar till
tull- och kustbevakning samt till olika slags
arbets- och specialbatar. Effekterna dr mel-
lan 500 kW och upp till 15 MW. Aggregaten
bestér av ett intag for vatten, en impel-
ler som under hogt tryck pumpar vattnet
och ett utblas. Materialet dr rostfritt stal,
férutom intaget som bestar av armerad
glasfiber. Dotterbolaget MJP Waterjets leve-
rerar sedan fardiga installationer, inklusive
elektroniska styrsystem och hydraulik, till
kunder 6ver hela varlden. Genom att man
i genomsnitt gor en produkt av varje sort
sa klarar man utmaningarna tack vare

det &r en uteckling pa verktyg sé man ibland hépnar.
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erfarenhet, goda material- och material-
kunskaper, egen konstruktionsavdelning
och avancerat datorstod.

| den bla hallen

En viktig del av férnyelsen hos Osterby
Gjuteri dr den nya produktionshallen som
fatt smeknamnet “Bla hallen”. I en frésch
milj6 arbetar maskinoperatorerna dygnet
runt med skdrande bearbetning i bla. Tva
nya fleroperationssvarvar fran VS Maskin
av market Johnford. Maskinerna har verk-
tygsvéaxlare med 12 stationer och roterande
verktyg. Maskinerna &r utrustade med
Atlings stodlager, sa i centrum i hallen
stér tva stora ivgonfallande verktygsma-
skiner, placerade mitt emot varandra for
basta logistik. Har kan en operator skota
bada maskinerna samtidigt och det ger en
rationell tillverkning. Totalt har foretaget
investerat i runt 20 miljoner kronor i de
nya svarvarna och driftsattning av den nya
produktionshallen under véaren 2009. Den
blafargade hallen &r en renoverad del av

Peter och Nils-Erik &r néjda med borroperationerna och férklarar det med att man tillsammans
fatt fram bra skérdata och matningar.

en dldre industrifastighet som ligger i nara
anslutning till gjuteriets 6vriga lokaler.

Borrning i svara material som
gjutet rostfritt

Vi har alltid arbetat i besvirliga material
och vet hur materialen ibland kan uppfor
sig, det dr vardag for oss men verktygs-
tillverkarna kan bara lamna allménna
skédrdata och matningar vilket gor att man
tillsammans maste hitta en 16sning. Ser
man i kataloger sa har verktygstillverkare
i sina rekommenderade skiardata kanske
tva tabeller for olika ingrepp i rostfritt,
vi pa Osterby Gjuteri ser kanske 50 olika
varianter eller mer, sdger Bertil Asberg,
produktionstekniker och hér bérjar var
artikel om borrning i besvéarliga material.

I den finanskris som vi nu férhopp-
ningsvis har bakom oss sa blev det ett
stopp i orderingangen frén en av Osterbys
storre kunder men lyckligtvis sa 6kade da
istéllet en annan av foretagets kunder Alfa
Laval sina bestdllningar och nu kér man

recision ar en konst

mycket av en produkt som kallas hubbar.
Haér ar det mycket bearbetning i form av
svarvning och framforallt borroperationer
dar man borrar langa hal, upp till 600 mm
och i stora diametrar frdn 50 mm upptill
120 mm.

I forsta skedet sa var det sa att for att
kunna ro hem ordern som var satt under
en tuff prissdttning sé var en viktig faktor
att vi anvédnde oss av borrning. Att for-
borra och sedan svarva hélet invandigt
pa detaljen var prismaéssigt forkastligt och
da tankte vi att borrning méste vara den
mest tidseffektiva bearbetningsmetoden,
berittar Bertil Asberg och resonerar vidare;

Kundens krav pa pris gjorde att for att
vi skulle ta hem ordern s var det borrning
som gdllde, borrning direkt i firdigt matt.
Tidigare hade vi erfarenhet av borrar fran
en leverantdr men vi fick kdinnedom att det
nu fanns en till d.v.s Colly Verkstadsteknik
med en koreansk leverantor som tillverkar
borr med intressanta egenskaper.

Forts sid 10 >>
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Colly Verkstadsteknik erbjuder ett
heltiackande program med verktyg for
skdrande bearbetning, hallande verktyg
och utrustning for forinstallning. Som
kund har man tillgang till ett komplett
program kvalitetsverktyg for alla typer
av skdrande bearbetning. Fran grovbear-
betning till superfinish, fran traditionell
produktionsteknik till innovativa kun-
danpassade l6sningar, torrbearbetning
och hoghastighetsbearbetning. Flera av
verktygsleverantdrerna ar internationellt
ledande inom sina teknikomrdden och
innovativa leverantérer som kontinuer-
ligt utvecklar produkter med 6vertygande
kundférdelar. Med Colly Verkstadsteknik
som partner fér verkstadsindustrin tillgang
till vardefull kundservice och teknisk sup-
port. Foretaget har sitt huvudkontor och
lager i Kista, norr om Stockholm. Vid vissa
projekt arbetar man med s.k TOP —team
som ldsare av Maskinoperatoren kunde
lasa en artikel om i nr 6 av tidningen.

Peter Rédin &r ansvarig teknisk séljare i
omrédet och tillsammans med Collys chef
Paér Joelsson far vi lite intressanta och span-
nande synpunkter.

Efter att ha utvarderat den Koreanska
leverantoren under drygt ett &r tar vi nu
steget fullt ut med att marknadsfora och
lagerlagga verktygssystemet. Resultatet
har varit 6ver forvdntan da det oftast
handlar om ingrepp under mycket svara
forhédllande. Systemets enkelhet med
moduluppbyggnad och ISO-skir gor det
mycket anvandarvénligt och flexibelt, vil-
ket dr ndgot som véra kunder uppskattar.
Systemet beskrivs utforligt i var nya pro-

Borr i ingrepp och hér
gar det undan, riktigt
imponernde fér det ar
ett besvdérligt material
— rostfritt 2377.

duktkatalog som nu gér bestlla fran Colly
Verkstadsteknik AB i Kista. Nagra fordelar
som kan ndmnas ar:

- Fullt utbyggt modulsystem fran 45
mm till 120 mm i diameter. Skdrbararna
bestyckas med ISO-skér och med ett enkelt
ingrepp kan kunden sjilv justera verktyget
till 6nskad diameter och tolerans samt en
produktkatalog med tydlig beskrivning
av systemet.

Tillbaka till Osterby och storordern fran
Alfa Laval.

Vi kommer att arbeta lite annorlunda
rent historisk for vi kommer att halla ett
lager och lagerhalla for att kunna levere-
ra snabbt, det har vi aldrig gjort férut sa
man ser det hdnder nya saker hela tiden,
vilket ar mycket positivt tycker vi, siger
Thorbjorn Hedberg verkstadschef och
Bertil Asberg fyller i, - Vi ser ett 6kat intres-
se fOr oss som legoleverantér och vi har en
sédljorganisation som givetvis hojt blicken
mot att hitta nya kunder och marknader
under lagkonjunkturen 2009. Férutom Alfa
Laval s& kan vi nimna Metso som ar en
stor kund. Har tillverkar vi skruvmatare
bade nytt och reservdelar till slutkund,
detaljer fran 1 kg till 1 000 kg s& har ar
det en bred flora av artiklar som ger oss
mycket kunskap och utveckling, hir pratar
vi enstyckstillverkning.

Vi atervéander till den stora order till
Alfa Laval och Bertil berittar att det var
stora utmaningar i offertférfarandet dar
man lade ner mycket arbete pé att fundera
ut hur produkten skulle tillverkas i den

Forts sid 12 >>
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skdrande bearbetningen. Gjutningen var
man pa det klara med men det fanns pro-
blem att 16sa i den skdrande bearbetningen
som man loste pa ett utomordentligt vis
och fick ordern, det blev affar for knappt
ett ar sedan och efter provleveranser kor vi
nu mot lager sedan mars/april i ar, berattar
Bertil och Thorbjérn

Vi arbetade med att optimera maskin-
tiderna under provleveranserna och det
gjordes i skarpt lage. Och kan man da
borra ett hal fardigt direkt istéllet for att
hélla pa och svarva och borra sa dr det
givetvis jattebra, eller hur, berattar Bertil.

Minsta hélet var stort — 52 mm i dia-
meter dr det minsta hélet och 500 till 600
mm langt och det gar inte att inom rimliga
kostnader svarva upp halet efter borrning
da det blir fo6r langa bommar, nej som sagt
det &r inte rationellt, sager Bertil Asberg
produktionstekniker och tillagger att en
produktion dr standigt levande, det hander
saker och ting som kan fa betydelse for det
slutgiltiga resultatet.

Och vi har alltid gjutningsprocessen att
tanka pa, hur ser det gjutna materialet ut
for det dr dagens kvalitet som géller och
det ar nasta omojligt att fa samma kva-
litet pa detalj, dag efter dag. Gjutning &r
komplicerat och kraver enorm erfarenhet,
vilket vi pa Osterby har men dnda far man
passa sig och vara beredd pa sma men ack
sa viktiga skillnader i det rostfria stélet som
vi gjuter fram.

Borrningen

Vi borrar ifran diameter 50 till 120 mm.
Vara maskinoperatorer var bekanta med
borrtekniken sedan 5 ar tillbaka men da
handlade det om dels ett annat fabrikat
och da hade vi aldrig tidigare kort fardigt
direkt som vi gor nu enbart med borr utan
svarvat efterat och det &r en dyrare process
som var kund denna géng inte ville betala
for. Vi tycker det &r bra att ha mer 4n en
leverantor pa olika verktyg for da kan man
jamfora och hinga med i nyutvecklingar,
forklarar Bertil Asberg.

Maskinoperatorsrollen

Peter R6din har en dialog med Nils-Erik
Holm som &r en erfaren maskinoperator
och han fungerar lite som en mentor till
de yngre cnc-operatorerna i Bla hallen.
Haér arbetar 10 maskinoperatorer i en triv-
sam miljo dér det hander saker hela tiden
for Osterby arbetar i korta serier pa ofta
en eller tva detaljer sa arbetet dr mycket
omvéxlande.

Borren har utbytbara kassetter med ISO-
vandskar i det modulédra borrhuvudet och
sedan dr det da en eller flera férlangare
beroende pé hur djupt halet &r, siger Peter
pa Colly Verkstadsteknik.

Fordelen &r att man med modulsystemet
kan bygga utifran sitt behov bade pa dia-
meter, langd och toleransomrade. Vi har
de flesta storlekar pa lager nu och kan
leverera omgaende.

Hér arbetas i ett besvérligt rostfritt mate-
rial; 2377 eller 2378 dr bendmningarna och
det krdver sin man men vi hittade ratt med
en gang, sager Nils-Erik Holm och forkla-
rar att borrningen &r helt nytt f6r honom.
Jag hade aldrig borrat pa detta sitt tidigare
men det gar jattebra och vi far nog tacka de
nya verktygen fran Colly Verkstadsteknik
for det. Dessutom har de skédrdata och mat-
ningar som Peter Rodin hjélpt oss med
visat sig fungera fullt ut och det kénns
mycket bra.

Vi avslutar besoket genom att gé in i gju-
teriet for att se en gjutning och har kréavs
en stor kunskap for att fa ratt kvalitet. Har
konstateras hdarmed att verkstadsarbetet
idag dr under stor utveckling dar produk-
tionstekniker, maskinoperatorer och gju-
tare dr beroende av ny teknik, tanke och
fantasi och arbeta smartare dn konkurren-
terna till att bl.a. korta bearbetningstider
och i fallet med avancerad borrning som
vi pratat om i denna artikel s& har Bertil,
Nils-Erik och grabbarna tillsammans med
Peter och Pér pé Colly Verkstadsteknik 16st
en uppgift som gjort att man har fatt en
nojd kund i form av Alfa Laval.

Peter RGdin tittar pé inféastningen och férklarar; - Vi & mycket imponerade av var nya verktygsle-
verantor frdn Korea som tillverkar ett modulért borrverktyg med utbytbara borrkronor.

Peter R6din visar ett av de ldngsta och stdrsta borren som anvdnds och hér pratar vi dubbla féridngare — Idngd 600 mm
och en kraftfull borrkrona, dér borrning i diameter 180 ar méjlig.

Forts sid 14 >>
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Projekt + 30

+ 30 borjade som ett projekt for att hoja
produktiviteten hos Osterby gjuteri, fram-
forallt i verkstaden men under 2010 har
det vuxit ut till ett komplett program for
verksamhetsutveckling som beror all fore-
tagets personal.

Idéerna och behoven fanns sedan tidi-
gare. Produktionen behovde hitta effekti-
vare arbetsformer, &mnessidan i gjuteriet
behoévde sikerstilla en jamn och hog kva-
litet. N6jda kunder ska dessutom erbju-
das kostnadseffektiva 16sningar dar leve-
ranssdkerhet ofta dr en avgorande faktor.
Darfor behovdes hela kedjan ses 6ver fran
order till leverans.

Ett projekt sattes igang. Med att f.d
vd:n Martin Ljungstrom bérjade han nu
anvénda + 30- projektet som ett verktyg for
att malmedvetet bade ldra kdnna och styra
foretaget. Inget program kan lyckas utan
medarbetarnas engagemang och har bil-
dade Martin en projektgrupp som kunde
fanga upp idéerna pé de olika enheterna
och forbéttringar kunde darmed genom-
foras pa ett mycket snabbare sétt.

Ordning och reda

Det var heller ingen slump att Martin
Ljungstrom fick fortroendet att ta Gver
som operativ chef f6r Osterby Gjuteri.
Han hade under lang tid inriktat sig just
pa verksamhetsutveckling. Begreppet
+ 30 syftar framst pa produktivitetsut-
veckling dar malsattningen &r att den
skall hojas med 30 %, men samtidigt har
det blivit ett samlande begrepp dven for
andra delprojekt. Inom kvalitetsutveck-
ling skall kvalitetsbristkostnader halveras.
Leveranssakerheten skall hojas till minst 80
%. Inkopen ska effektiviseras och organi-
sationen utvecklas pa ett tydligt och mérk-
bart sitt. Programmet baseras pa kand
kunskap som t.ex. LEAN (resurssnal pro-
duktion). Ordning och reda ar en viktig del
med de fem S:en som plattform. Sortera,
systematisera, stdda, standardisera och
sdkra. + 30-programmet ska paga under
tva ar men redan nu under f6rsta halvaret
har stora och métbara framsteg gjorts. Hos
Osterby Gjuteri finns en tradition att agera
utan langbénkar. Tillsammans har man hit-
tat nya vdgar i arbetet och tar fram sétt at
mata effekten pa forandringarna. Mycket
handlar om eget ansvarstagande och att
jobba smartare med bl.a battre rutiner och
mer noggrann planering.

Forskning och utveckling

Osterby Gjuteris policy dr att vara varlds-
ledande pa tillverkning av komplicerat
gjutgods och for detta kravs det hog kom-
petens inom materialkunskap, gjutteknik,
simulering och berdkning.

For att uppna detta mal jobbar Osterby
Gjuteri bland annat med Svenska
Gjuteriféreningen som &r en branschor-
ganisation och ett forskningsinstitut for
svensk gjuteriindustri. Tillsammans med
Svenska Gjuteriféreningen och andra

svenska gjuterier bedrivs det viktiga
forskningsprojekt inom materialteknik,
gjuteriteknik och virtuell teknik som
datasimulering och berédkningar. Det
drivs &ven forskning och utveckling som
ar riktad mot beldggning och planering i
samarbete med bland annat Linképings
Tekniska Hogskola som en viktig partner.
Manga av dessa projekt finansieras genom
statliga medel fran bland annat VINOVA,
Energimyndigheten och andra stiftelser.

Osterby Gjuteri tillverkar sandformar
och kirnor med handformningsmetoden.
Tva typer av sand anvinds, olivinsand
och kromitsand med kallhdrdande bin-
demedel. I formsalen och kdrnverkstaden
finns tre sandblandare i storlekarna 20 ton/
timme, 14 ton/timme och 10 ton/timme
och efter gjutning atervinns sanden med
system som separerar kromitsanden fran
olivinsanden. Flaskornas storlek varierar
fran 600 x 600 mm upp till 2400 x 3500
mm beroende p& modellens utformande.
Formarna och kdrnorna blackas med pen-
sel, flode eller spruta

Osterby Gjuteri har tre stycken
HF-smiltugnar med en total sméltkapaci-
tet pa ca 8 ton. Avgjutningen sker i botten-
tommande skédnkar som varierar i storlek
mellan 1,5 ton till 8 ton. Alla sméltor ana-
lyseras i en ljusemissionsspektrometer for
att sdkerstélla legeringens sammanséttning

For mer information www.ogab.se

Osterby Gjuteri tecknar femarigt
ramavtal vart ca 10 MSEK arligen

Osterby Gjuteri tecknar ett femarigt ram-
avtal vart ca 10 MSEK arligen med en ny,
europeisk industrikund, avseende rost-

fria och fardigbearbetade stalgjutgods-
detaljer. Tillverkningen kommer att ske
i Osterbybruk fran och med 2010. Det
femdriga ramavtalet ligger vél i linje med
Osterby Gijuteris strategiska inriktning att
vara en komplett systemleverantér med
processer for projekt, material, gjutning,
bearbetning, montering, logistik och kva-
litet.

- Vi dr mycket néjda 6ver ramavtalet
som dr vért ca 10 MSEK arligen och ser
fram emot det fortsatta samarbetet och
forhoppningsvis fler affarer. Avtalet &r en
referensorder som visar att Osterby Gjuteri
tack vare sin systemleverantdrskompe-
tens, hoga foradlingsgrad och effektiva
produktionslosningar dr konkurrenskraftig
gentemot andra gjuterier i Europa, séger
Martin Ljungstrém, VD, Osterby Gjuteri.

Osterby Gjuteri tillverkar och mark-
nadsfor rostfritt, fardigbearbetat, kvali-
ficerat stalgjutgods i korta serier f6r den

europeiska marknaden. Osterby Gjuteri

har kunder inom marina-, cellulosa-,
stal- och energisektorn. Kundernas krav
pa kvalitet och leveransprecision dr héga
och foretaget arbetar malinriktat med att
utveckla verksamheten fér att kunna bli
en komplett systemleverantor. Konkret
innebar det fokus pa hela order- till leve-
ransprocessen innefattande bl.a. forbattrad
produktivitet, felfritt gods och effektivare
inkopsverksamhet.

Osterby Gjuteri dr ett affirsomrade i
Capilon-koncernen och ingér i dotterbo-
laget C)sterby Marine, som har tre affars-
omraden; Osterby Gjuteri, MJP Waterjets
och Alcopropeller.

For ytterligare information:
Magnus Eldh, VD,

Osterby Gjuteri AB,

E-post: magnus.eldh@ogab.se




